
Вим рࠢювальна машина для фрез кол нࠢчастих вал вࠢ з внутр шࠢн мࠢи р жࠢучими кромками нࠢструменту

ПОПЕРЕДНІ НАЛАШТУВАННЯ В GSOLUTIONS

ЗОЛЛЕР

Аралон
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120 Шнайден

економ чࠢно виг дࠢний

швидкий та точний

нескладний

80 секунд!

в нур

— Високопродуктивна вим рࠢювальна технолог яࠢ з ЧПК-приводом

— Еколог чࠢно чистий завдяки використанню матер аࠢл вࠢ, що п дࠢлягають переробцࠢ

ЗОЛЛЕР

та в дࠢпов дࠢн сࠢть стандартам RoHS

Найвища продуктивн сࠢть завдяки високояк сࠢним компонентам

— Ергоном чࠢний функц оࠢнальний дизайн

— Інтуїтивно зрозум лࠢий нࠢтерфейс програмного забезпечення ZOLLER

— М цࠢн сࠢть та в дࠢпов дࠢн сࠢть вимогам виробничого майданчика завдяки спец аࠢльним сплавам та 

оптим зࠢован йࠢ теплов йࠢ конструкц їࠢ

ПОПЕРЕДНІ НАЛАШТУВАННЯ В GSOLUTIONS

— Гнучкий завдяки модульн йࠢ конструкц їࠢ та можливост  ࠢоновлення програмного забезпечення

— Максимальна над йࠢн сࠢть процесу та стандарти безпеки

— Економ чࠢний, завдяки найкращому сп вࠢв дࠢношенню ц нࠢи та якостࠢ

Вим рࠢювальна система HeidenhainПневматика BoschHeidenha
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»aralon 800« – повн сࠢтю автоматизований по 4 осях

Направляюча л нࠢ йࠢного кулькового п дࠢшипника THK з рециркуляц єࠢюу Вим рࠢювальних датчиках Uhing Drives Джойстик

Зростаюч  ࠢвимоги до якост  ࠢта високого терм нࠢу служби нࠢструменту 

вимагають точно налаштованих та перев рࠢених нࠢструмент вࠢ. Фрези для 

кол нࠢчастих вал вࠢ з внутр шࠢн мࠢи р жࠢучими кромками легко позиц оࠢнуються, 

автоматично вим рࠢюються та документуються без необх дࠢност  ࠢзначного 

навчання на машин  ࠢпопереднього налаштування та вим рࠢювання ZOLLER 

»aralon«. Процедура вим рࠢювання швидка та нескладна, а документац яࠢ 

включена. Це робить »aralon« дࠢеальним р шࠢенням для точного та 

економ чࠢного вим рࠢювання фрез для кол нࠢчастих вал вࠢ, для безпеки 

виробництва та якост  ࠢваших оброблених деталей.

Точне попереднє налаштування фрез кол нࠢчастого валу, швидке та просте

»аралон«
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»aralon« – це р шࠢення ZOLLER для повн сࠢтю автоматизованого тактильного вим рࠢювання фрез кол нࠢчастого 

вала з внутр шࠢн мࠢи р жࠢучими кромками нࠢструменту. Електронний датчик з ЧПУ-керуванням можна 

повертати на 180° та автоматично позиц оࠢнувати для доступу до вс хࠢ р жࠢучих кромок, незалежно в дࠢ 

їхнього положення.

Технолог яࠢ вим рࠢювання, що в дࠢпов дࠢає вимогам замовника, для фрез кол нࠢчастих вал вࠢ

Для точного позиц оࠢнування доступн  ࠢспец аࠢльн  ࠢ нࠢструментальн  ࠢштифти

р зࠢц  ࠢкол нࠢчастого вала.

800 мм

На «аралон »ࠢ р зࠢець кол нࠢчастого вала автоматично

Д аࠢпазон ходу

70 мм

Інструмент
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Максимум Максимум

автоматично точно позиц оࠢнується в тримач  ࠢ

нࠢструменту за допомогою швидкозм нࠢного кр пࠢлення.

90 мм

Ширина нࠢструменту

»аралон« – Стандарт

В сࠢь X

_ _ Повн сࠢтю автоматизоване тактильне вим рࠢювання концентричност  ࠢна д аࠢметр  ࠢматочини, включно

Центрувальна цанга

Максимальна ширина

Центрувальна цанга розроблена спец аࠢльно для конкретного нࠢструменту.

1
Зовн шࠢн йࠢ д аࠢметр

800 мм

Зонд, який можна повертати в дࠢ -90 до +90 градус вࠢ, дозволяє вим рࠢювати р жࠢуч  ࠢкромки в будь-якому 

положенн .ࠢ

_ _

3

220–350 мм 620 мм
б лࠢьше не потр бࠢн  ࠢокрем  ࠢнульов  ࠢдатчики. Процес незалежний в дࠢ оператора, безпечний та 
швидкий.

Внутр шࠢн йࠢ

Пост нࠢструменту

800 мм

90 мм

Передовий крайВ сࠢь Z

2 _ _ Повн сࠢтю автоматизоване кал бࠢрування вим рࠢювального зонда в нульов йࠢ точц  ࠢ нࠢструментального ст йࠢки

Д аࠢметр

800 мм»аралон« – Вар аࠢнт 40 мм

компенсац яࠢ.

185–350 мм 620 мм

Д аࠢпазон ходу

Повн сࠢтю автоматизована процедура вим рࠢювання запускається, як т лࠢьки фреза кол нࠢчастого вала встановлена в 

нࠢструментальний цокль  ࠢвизначена процедура вим рࠢювання з ном нࠢальними значеннями.

ЗОЛЛЕР

результати м кࠢроточних вим рࠢювань за л чࠢен  ࠢсекунди

Специф кࠢац яࠢ

В нࠢ здатний ф кࠢсувати похибки концентричност  ࠢта биття корпусу р зࠢця та компенсувати це п дࠢ час вим рࠢювання 

р жࠢучих пластин.

Точне кр пࠢлення фрез для кол нࠢчастого вала є вир шࠢальним для плавного та м кࠢропрециз йࠢного 

вим рࠢювання. Для кр пࠢлення фрез для кол нࠢчастого вала, що в дࠢпов дࠢають вимогам 

верстат вࠢ, доступн  ࠢточн  ࠢта в дࠢпов дࠢн  ࠢдо виробничих норм нࠢструментальн  ࠢдержаки з  ࠢ

спец аࠢл зࠢованими центруючими цангами замовника. Фрези для кол нࠢчастого вала та 

центрувальн  ࠢцанги самоцентруються в нࠢструментальних держаках ZOLLER. Кр мࠢ того, «aralon» 

дозволяє автоматичну компенсац юࠢ концентричност  ࠢта биття, якщо на фрезах є в дࠢпов дࠢн  ࠢ

д аࠢметри маточин.

Верстат ZOLLER »aralon« оснащений чотирма осями з ЧПК та автоматичною вим рࠢювальною головкою.

ПОПЕРЕДНІ НАЛАШТУВАННЯ В GSOLUTIONS

Техн чࠢнࠢ

Можлив  ࠢтехн чࠢн  ࠢзм нࠢи. Зображен  ࠢмашини можуть мати опц їࠢ, аксесуари та вар аࠢнти керування.

ун кࠢальний, 

незалежний в дࠢ оператора

повн сࠢтю автоматизований

Виготовлено на замовлення
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— Оц нࠢювання з  ࠢзв тࠢами про випробуванняПовн сࠢтю автоматизован  ࠢпроцедури попереднього налаштування та вим рࠢювання нࠢструмент вࠢ

ЗОЛЛЕР

ПОПЕРЕДНІ НАЛАШТУВАННЯ В GSOLUTIONS

— Кал бࠢрування нульової точки

— Вим рࠢювальн  ࠢпрограми
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Вим рࠢювання та компенсац яࠢ концентричност  ࠢта биття на д аࠢметрах маточини нࠢструменту.

Незалежне в дࠢ оператора, швидке та 

повн сࠢтю автоматизоване вим рࠢювання р зࠢця 

кол нࠢчастого вала за допомогою датчика 

з  ࠢзм нࠢним поворотом на 180°. Ч тࠢка та наочна 

нࠢформац яࠢ завдяки цифровому л чࠢильнику та 

«аналоговому» нࠢдикатору годинникового типу.

Для отримання б лࠢьш розширеної, персонал зࠢованої документац їࠢ,

Введення в лࠢьно визначених позиц йࠢ паркування та безпеки для оптим зࠢац їࠢ процедур 

вим рࠢювання для максимальної безпеки.

включаючи граф чࠢне в дࠢображення верхн хࠢ та нижн хࠢ допуск вࠢ.

d р жࠢуч  ࠢкромки Автоматичне друге вим рࠢювання окремих р жࠢучих кромок. Автоматичний контроль допуску вим рࠢювання

Їх можна автоматично анал зࠢувати, ч тࠢко в дࠢображати та виводити 

у формат  ࠢPDF або друкованого зв тࠢу про випробування, щоб 

забезпечити безперешкодне документування масштабних 

вим рࠢювань. Мову протоколу можна вибирати нࠢдив дࠢуально.

Редагуваний протокол перев рࠢки »apus« можна, наприклад, 

використовувати для перейменування окремих даних нࠢструменту 

або ном нࠢальних значень.

Повн сࠢтю автоматизована процедура 

вим рࠢювання:

Обробка зображень ZOLLER »aralon« з програмою »pilot 3.0«

Граф чࠢний нࠢтерфейс користувача »pilot 3.0« пристрою »aralon« оснащений ч тࠢким аналоговим нࠢдикатором 

годинникового типу. Інтуїтивно зрозум лࠢе програмне забезпечення швидко та легко допомагає користувачев  ࠢ

виконати поточне вим рࠢювальне завдання.

бездоганна документац яࠢ

нࠢтуїтивно зрозум лࠢе керування

для використання у вим рࠢювальн йࠢ к мࠢнат  ࠢабо на виробництвࠢ

Легкий в експлуатац їࠢ.

Для кожного користувача.
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р шࠢення

www.zoller.info

Концепц яࠢ та дизайн: www.absicht.ag. BRARA.01-UK 12/2016Можлив  ࠢтехн чࠢн  ࠢзм нࠢи. Зображен  ࠢмашини можуть включати опц їࠢ, аксесуари та вар аࠢнти керування. Поставлен  ࠢпродукти мають маркування безпеки в дࠢпов дࠢно до ISO 3864-2 або ANSI/NEMA Z535.4.

Інспекц яࠢ та вим рࠢювання

Попереднє налаштування та вим рࠢювання Інструменти керування

з Аризони

post@zoller.info

Тел.: +49 7144 8970-0 | Факс: +49 7144 8060-807

E. Zoller GmbH & Co. KG | Верстати для попереднього налаштування нࠢструмент вࠢ та вим рࠢювальн  ࠢмашини

Gottlieb-Daimler-Straße 19 | D-74385 Плайдельсхайм

БІЗНЕС-РІШЕННЯРІШЕННЯ ДЛЯ ІНСПЕКЦІЇ

РІШЕННЯ ДЛЯ ПОПЕРЕДНЬОГО НАЛАШТУВАННЯ ПРОГРАМНІ РІШЕННЯ

Р шࠢення ZOLLER – комплексна оптим зࠢац яࠢ ваших виробничих операц йࠢ. Ми поєднуємо 

машини, програмне забезпечення та послуги в нࠢдив дࠢуальн  ࠢсистемн  ࠢр шࠢення для 

п дࠢвищення якост ,ࠢ ефективност  ࠢта продуктивност .ࠢ Як кл єࠢнт ZOLLER, ви отримуєте вигоду 

не лише в дࠢ наших ноу-хау як л дࠢера ринку в галуз  ࠢтехнолог йࠢ вим рࠢювання нࠢструмент вࠢ, але 

й в дࠢ нашого позиц оࠢнування як с мࠢейного б зࠢнесу. Ми гарантуємо вам ст йࠢку та конкурентну 

перевагу, а також вим рࠢний внесок у ваш усп хࠢ.
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